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Beschreibung 

TECHNISCHES GEBIET 

Die Erfindung betrifft ein Quetschventil fOr 
SchuttgUter, Flussigkeiten oder Gase. 

Quetschventile sind Absperrorgane, bei denen 
durch ZusammendrUcken des in ihrem Inneren vor- 
handenen Schlauches der Durchgang durch das 
Quetschventil vollstandig unterbrochen werden 
kann. Quetschventile lassen sich relativ schnell 
schlieBen und offnen, so da8 sie uberall dort einge- 
setzt werden, wo Rohr- oder Schlauchleitungen 
mehr oder weniger schlagartig geoffnet bzw. ge- 
schlossen werden mussen. Quetschventile konnen 
fur SchOttgUter wie Beton, Sand, Mehl, Zement, 
Getreide oder auch fOr FlUssigkeiten und Gase 
verwendet werden. 

STAND DER TECHNIK 

Die bekannten Quetschventile besitzen ein in 
Langsrichtung sich erstreckendes etwa rohrfSrmi- 
ges Gehause. In dem Gehause verlauft in Langs- 
richtung ein elastischer Schlauch, der Uber ent- 
sprechende Formteile an den beiden stirnseitigen 
Endbereichen des GehSuses festgeklemmt ist. 
Durch Einleiten von Druckluft in den Bereich zwi- 
schen dem Schlauch und dem Gehause kann der 
Schlauch zusammengedrUckt und somit der Durch- 
gang durch das Quetschventil unterbrochen wer- 
den. Dabei verformt sich der Schlauch im mittieren 
Bereich des GehSuses nach zwei Seiten, weshalb 
das Gehause die dadurch entstehende Quer- 
schnittsverbreiterung zulassen muB. 

Es sind Quetschventile bekannt, bei denen ihr 
Gehause einen etwa kugelfSrmig ausgew5lbten 
mittieren Bereich aufweist. Die Kugellorm ist der 
Querschnittsverbreiterung des Schlauches im mitt- 
ieren Bereich des Quetschventils angepaBt. 

Eine mittlere Auswolbung besitzt auch das Ge- 
hause des gattungsbildenden, aus dem deutschen 
Gebrauchsmuster DE-U-87 16 025 bekannten 
Quetschventils. Die Auswolbung ist im Querschnitt 
allerdings nicht kreisformig ausgebildet sondern 
besitzt in etwa die Form einer Raute mit stark 
abgerundeten Ecken. Mit dieser sich an den nicht 
verformten Schlauch moglichst anschmiegenden 
Form soil die zum ZusammendrUcken des Schlau- 
ches benotigte Luftmenge klein gehalten werden 
und trotzdem die erforderliche Querschnittsverbrei- 
terung des Schlauches zugelassen werden. Aus 
GrOnden einer Gewichtsreduzierung des Gehauses 
und urn gro'BenmaBig der NormgroBe von An- 
schluBflanschen angepaBt zu sein, besitzt das Ge- 
hause in seinen beiden den stirnseitigen Flanschen 
benachbarten Bereichen jeweils einen moglichst 
kleinen Innendruchmesser und daher eine gegen- 



Uber dem mittieren Bereich umlaufende EinschnU- 
rung. 

Fur jeden Schlauchdurchmesser ist ein dem 
jeweiligen Schlauch entsprechend angepaBtes Ge- 

5 hause erforderlich. Die Gehause mOssen infolge 
ihrer unregelmaBigen Form als GuBstucke herge- 
stellt werden. Derartige Quetschventile funktionie- 
ren einwandfrei. Allerdings sind ihre Herstellkosten 
recht hoch, was auf die recht aufwendige Form 

10 ihres Gehauses zurOckzufuhren ist. 

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt 

15 der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Quetsch- 
ventil der eingangs genannten Art anzugeben, das 
technisch einwandfrei funktioniert und darUberhin- 
aus wirtschaftlich einfach und damit kostengUnstig 
hergestellt werden kann. 

20 Diese Erfindung ist fOr das aus dem Stand der 

Technik bekannte Quetschventil durch die Merkma- 
le des Anspruchs 1 gegeben. 

Das danach bekannte Quetschventil zeichnet 
sich dadurch aus, daB der Querschnitt seines Ge- 

25 hauses Uber die gesamte Lange zwischen den 
Formteilen, die an den beiden stirnseitigen Endbe- 
reichen des Gehauses vorhanden sind, in Langs- 
richtung konstant groB ist. Damit kann sich ein 
vollstandig zusammengequetschter Schlauch langs 

30 dieser zumindest einen Innendiagonale gradlinig in 
dem Gehause ausrichten. Im nicht zusammenge- 
quetschten Zustand weist der Schlauch einen kon- 
stanten Abstand von der Innenwandung des Ge- 
hauses auf. Ein derartiges Gehause laBt sich sehr 

35 einfach herstellen. So konnen auf dem Markt be- 
findliche Norm-Bauteile wie z. B. Rechteckrohre, 
Ovalrohre Oder Rohre mit quadratischem oder 
rhombusartigem Querschnitt verwendet werden. 
Entsprechend dem Kreisdurchmesser des Schlau- 

40 ches kann so ohne Probleme das entsprechend 
groBe Rohr ausgesucht und verwendet werden. 
Statt des Rechteckrohres kann auch ein im Quer- 
schnitt kreisrundes Rohr mit einem entsprechend 
groBen Kreisquerschnitt verwendet werden. Wah- 

45 rend sich beim Rechteck- bzw. Quadratrohr der 
Schlauch immer langs einer bestimmten Diagonale 
zusammenlegen wird und die SchlieBstellung damit 
lagemaBig vorbestimmt ist, ist dies beim Kreisrohr 
nicht der Fall. Allerdings wird sich auch hier der 

so Schlauch in etwa immer in gleicher Richtung zu- 
sammenlegen, da er beim erstmaligen Zusammen- 
legen an seinen maximalen Biegestellen wenn 
auch geringfUgig plastisch verformt wird, so daB 
sich immer die gleichen Biegestellen und damit die 

55 gleiche Quetschstellung des Schlauches einstellen 
wird. Derartige Quetschventile haben den weiteren 
Vorteil, daB keine aufwendigen Werkzeugkosten 
oder GuBmodelle im Zusammenhang mit dem Her- 
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stellen des Gehauses erforderlich werden. Dies gilt 
auch dann, wenn das Quetschventil aus hochwerti- 
gen Materialien wie z. B. Edelstahl hergestellt wer- 
den muB; Quadratrohre und sonstige regelmaBige 
Querschnitte aufweisende Gehause sind auch in 
Edelstahl problemlos und ohne groBen Aufwand 
serienmSfiig zu bekommen. 

Eine wirtschaftlich sehr vorteiihafte AusfOh- 
rungsform eines derartigen Quetschventils zeichnet 
sich dadurch aus, daB an jeder Stirnseite des Ge- 
hauses eine Ringscheibe befestigt ist, wobei die 
zentrale Offnung dieser Ringscheibe einen Durch- 
messer aufweist, der in etwa dem Kreisdurchmes- 
ser des Schlauches entspricht. Eine zweite Rings- 
cheibe ist flachig auf der ersten Ringscheibe bei- 
spielsweise uber eine Schraubverbindung befestigt. 
Der jeweilige stirnseitige Endbereich des Schlau- 
ches laBt sich dann zwischen diesen beiden Rings- 
cheiben einklemmen und somit unverruckbar aber 
doch demontierbar befestigen. Durch entsprechen- 
de konisch ausgebildete Schragflachen der beiden 
Ringscheiben laBt sich die Quetschrichtung nicht 
parallel zur LSngsrichtung, sondern schrSg zu der- 
selben anordnen, so daB die auf den Schlauch 
beim Quetschen einwirkenden Druckkrafte beliebig 
klein bzw. beliebig groB vorbestimmt werden kon- 
nen. An der inneren Ringscheibe kann dann ferner 
uber eine SchweiBnaht das beispielsweise Recht- 
eckrohr sehr einfach befestigt werden. Diese 
Ringscheibe kann aus einem handelsOblichen 
Flansch hergestellt werden. Durch die Verwendung 
eines entsprechenden Norm-Bauteils lassen so 
sich die Herstellkosten weiter senken. 

Weitere Ausgestaltungen und Vorteile der Er- 
findung sind den in den Anspruchen weiterhin auf- 
gefuhrten Merkmalen sowie dem nachfolgenden 
AusfOhrungsbeispiel zu entnehmen. 

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG 

Die Erfindung wird im folgenden anhand des in 
der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels 
n§her beschrieben und erISutert. Es zeigen: 

Fig.1 eine Schnittdarstellung von der oberen 

Halfte eines Quetschventils und 
Fig. 2 eine Draufsicht auf das Quetschventil 
gemaB Fig. 1 . 

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERINDUNG 

In Fig. 1 ist eine Quetschventil 10 lediglich mit 
seinem oberen halftigen Bereich dargestellt. Dieses 
Quetschventil 10 besitzt ein. Gehause, das im vor- 
liegenden Beispielsfall aus einem Quadratrohr 12 
besteht. Die Langsachse dieses Quadratrohres 12 
fSllt mit der Langsachse 14 des Quetschventils 10 
zusammen. 



In der Mitte des Quadratrohres 12 ist eine 
Bohrung 16 vorhanden, die ein Innengewinde auf- 
weist. Durch diese Bohrung 16 kann uber ein nicht 
dargestelltes Ventil Druckluft in das Innere des 

5 Gehauses eingeleitet werden. BezUglich der Boh- 
rungsachse 18 dieser Bohrung 16 ist das Quetsch- 
ventil 10 klappsymmetrischausgebildet. 

Auf der oberen Stirnseite 20 des Quadratrohres 
12 liegt ein DIN-Flansch 22 zentrisch auf, der Uber 

to eine umlaufende SchweiBnaht 24 an dem entspre- 
chenden Endbereich 26 des Quadratrohres 12 be- 
festigt ist. In entsprechender Weise ist an dem in 
Fig. 1 nicht dargestellten unteren Ende des Qua- 
dratrohres 12 ebenfalls ein entsprechender DIN- 
TS Flansch 22 vorhanden. 

Im Inneren des Quadratrohres 12 ist ein 
Schlauch 32 vorhanden, der einen gewissen Ab- 
stand von der Innenseite 34 des Quadratrohres 12 
aufweist. Im mittleren Bereich des Quadratrohres 

20 12 besitzt dieser Schlauch 32 einen Kreisdurch- 
messer d. Der Kreisdurchmesser d bezieht sich 
dabei auf den nicht verformten, im Querschnitt 
kreisrunden Schlauch 32. 

In den Innenzwischenraum 36, der zwischen 

25 dem Schlauch 32 und der Innenseite 34 des Qua- 
dratrohres 12 vorhanden ist, kann durch die Boh- 
rung 16 Druckluft eingeleitet werden. Bei entspre- 
chend groBem Druck in dem Innenzwischenraum 
36 wird sich der Schlauch 32 im Bereich der Boh- 

30 rungsachse 18, d. h. im mittleren Bereich des 
Quadratrohres 12, mit seinen beiden gegenOberlie- 
genden Wandbereichen 40, 42 flachig aufeinander- 
legen, wobei die gemeinsame Beruhrungsflache 44 
in etwa eine Ebene darstellt. Diese BerUhrungsfla- 

35 che erstreckt sich langs der Innendiagonale D des 
Quadratrohres 12. Der so vollstSndig zusammenge- 
quetschte Schlauch ist in Fig. 2 strichpunktiert mit 
dem Bezugszeichen 32.1 dargestellt. Der Schlauch 
32.1 besitzt im Bereich seiner BerGhrungsflache 44 

40 eine Ausdehnung, die in etwa der Innendiagonalen 
D entspricht. In seinen maximal gekrummten Berei- 
chen 48, 50 wird sich der Schlauch 32.1 urn ein 
gewisses MaB plastisch verformen, so daB der 
Schlauch in seinem zusammengequetschten Zu- 

45 stand immer wieder diese in Fig. 2 dargestellte 
Position einnehmen wird. 

Mit seinem stirnseitigen Endbereich 56 liegt 
der Schlauch 32 an einer schragen Innenwandung 
58 des Flansches 22 an. Diese Innenwandung, die 

so eine zentrische Aussparung einrahmt, verbreitert 
sich nach auBen, in Fig. 1 nach oben hin. 

Auf dem Flansch 22 liegt ein weiterer Flansch 
62 auf, der mehrere Durchbohrungen 64 aufweist. 
Die Langsachsen dieser Bohrungen 64 fluchten mit 

55 Bohrungen 66, die in dem darunterliegenden 
Flansch 22 vorhanden sind. Mittels Schrauben, die 
durch eine Gruppe der Bohrungen 64, 66 hindurch- 
gefOhrt werden, lassen sich die beiden Flansche 
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test aneinander befestigen. 

An dem auBeren Flansch 62 ist eine mittige 
Aussparung 68 mit einem Kreisdurchmesser d vor- 
handen. Das MaB d entspricht dabei etwa dem 
Innenkreisdurchrnesser d des unverformten Schlau- 
ches 32 im bezuglich der Langsachse 14 mittleren 
Bereich des Quadratrohres 12. 

Im Bereich der mittigen Aussparung 68 ist an 
dem auBeren Flansch 62 ein umlaufender Kragen 
70 einstCickig angeformt. Dieser Kragen 70 er- 
streckt sich in Langsrichtung in das Quetschventil 
10 hinein, wobei es unterhalb der Stirnseite 20 des 
Quadratrohres 12 endet. Zwischen diesem Kragen 
70 und der konischen Wand 58 des inneren Flan- 
sches 22 wird im zusammengeschraubten Zustand 
der beiden Flansche 22, 62 der obere Endbereich 
56 des Schlauches 32 eingeklemmt. Der Schlauch 
32 ist damit an seinem einen Ende unverrUckbar 
zwischen den beiden Flanschen gehalten. Fur sein 
entgegengesetztes Ende gilt Vergleichbares. 

In dem auBeren Flansch 62 ist benachbart zum 
Kragen 70 eine umlaufende Nut 72 eingeformt. In 
diese Nut 72 k5nnen sich beim Zusammenquet- 
schen des Endbereiches 56 des Schlauches 32 
Teile des Schlauches hineinverformen. 

Aufgrund der Verwendung von Normflanschen 
22, die lediglich im Bereich ihrer mittigen Ausspa- 
rung konisch ausgedreht werden, deren AuBenab- 
messungen aber unverandert bleiben konnen, kann 
ein derartiges Quetschventil 10 problemlos in vor- 
handene Rohrleitungen eingebaut werden. Die Be- 
festigung an dem Rohrleitungssystem erfolgt uber 
diejenigen Bohrungen 64 und 66, die noch frei zur 
VerfUgung stehen und nicht zum gegenseitigen 
Verschrauben der beiden Flansche 64, 66 benotigt 
werden. Im vorliegenden Beispielsfall sind von den 
vorhandenen acht Bohrungen 64 bzw. 66 etwa vier 
zum gegenseitigen Verschrauben der beiden Flan- 
sche 64, 66 benutzt, so daB noch weitere vier 
Bohrungen zum Befestigen des Quetschvehtils 10 
an sich anschlieBenden Rohren zur Verfugung ste- 
hen. 

Statt des Quadratrohres konnen auch sonstige 
DIN-Hohlkorper verwendet werden. Wichtig ist nur, 
daB sie einen Innendurchmesser bzw. eine Innen- 
diagonale D aufweisen, der etwa dem halben Kreis- 
umfang des verwendeten Schlauches entspricht. 
Auch ware es moglich, das Quadratrohr bzw. das 
sonstige Gehause aus zwei Oder mehreren Teilpro- 
filen zusammenzusetzen. So konnten statt des ein- 
teiligen Quadratrohres 12 auch zwei entsprechend 
groBe U-Profile so zusammengefugt werden und 
entsprechend verschweiBt werden, daB in ihrem 
Inneren der vorstehende Quadrat- bzw. Rechteck- 
querschnitt mit der Innendiagonale D erzeugt wird. 

Sofern gewDnscht, kann das Gehause 12 pro- 
blemlos aus jedem beliebigen Werkstoff und so 
beispielsweise auch aus Edelstahl hergestellt sein. 



Dies gilt in gleicher Weise auch fUr den DIN- 
Flansch 22 und die sonstigen Bauteile. 

PatentansprUche 

5 

1. Quetschventil (10), mit 

- einem in Langsrichtung (14) sich erstrek- 
kenden etwa rohrformigen Gehause (12), 

- einem in dem Gehause (12) vorhande- 
w nen elastischen Schlauch (32), 

- Formteilen (22. 62) an den beiden stirn- 
seitigen Endbereichen des Gehauses 
(12), mit denen die Schlauchenden in 
den beiden stirnseitigen Endbereichen 
(26) des Gehauses (12) festklemmbar 
sind, 

- einem GehSusequerschnitt in seinem 
Mittelteil, dessen zumindest eine Innen- 
diagonale (D) etwa dem halben Quer- 

2 o schnittsumfang des Schlauches (32) ent- 

spricht, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 

- der Querschnitt des Gehauses (12) uber 
die gesamte Lange zwischen den Form- 

2 5 teilen (22, 62) in Langsrichtung (14) kon- 

stant groB ist. 

2. Quetschventil nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB 

so - das rohrformige Gehause ein Rechteck- 

rohr (12) ist, dessen eine Innendiagonale 
(D) etwa dem halben Querschnittsumfang 
des Schlauches (32) entspricht. 

35 3. Quetschventil nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Rechteck- 
rohr ein Quadratrohr (12) ist. 

4. Quetschventil nach Anspruch 1 , 
40 dadurch gekennzeichnet, daB 

- an jeder Stirnseite (20) des Gehauses 
(12) eine Ringscheibe (22) mit einer zen- 
tralen Offnung befestigt ist, 

- eine zweite Ringscheibe (62) flachig auf 
45 der ersten Ringscheibe (22) aufliegt, 

- die zentrale Offnung (68) dieser Rings- 
cheibe (62) einen Durchmesser (d) auf- 
weist, der in etwa dem Kreisdurchmesser 
(d) des Schlauches (32) entspricht, 

50 - der jeweilige stirnseitige Endbereich (56) 

des Schlauches (32) zwischen den bei- 
den Ringscheiben (22, 62) einklemmbar 
ist. 

55 5. Quetschventil nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die umlaufende Wandung (58) der Off- 
nung der ersten Ringscheibe (22) sich in 
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LMngsrichtung (14) des GehSuses (12) 
nach auBen konisch erweitert, 

- die umlaufende Wandung der Offnung 
der zweiten Ringscheibe einen in Langs- 
richtung (14) des Gehauses (12) nach 
innen auskragenden, umlaufenden Kra- 
gen (70) aufweist, 

- der Endbereich (56) des Schlauches (32) 
zwischen dem Kragen (70) und der koni- 
schen Erweiterung (58) einklemmbar ist. 

6. Quetschventil nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- in der der ersten Ringscheibe (22) zuge- 
wandten Ringflache der zweiten Rings- 
cheibe (62) eine Ringnut (72) vorhanden 
ist, die um den umlaufenden Kragen (70) 
urn lauft. 

. 7. Quetschventil nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die beiden Ringscheiben (22, 62) in 
LSngsrichtung (14). des Gehauses (12) 
Ubereinanderliegende Aussparungen (64, 
66) besitzen, durch die hindurch die bei- 
den Ringscheiben (22, 62) miteinander 
verschraubbar sind. 

8. Quetschventil nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die beiden Ringscheiben (22, 62) weite- 
re, in Langsrichtung ubereinanderliegen- 
de Aussparungen (64, 66) besitzen, die 
auBerhalb des Lichtraumprofils des Ge- 
hauses (12) vorhanden sind. 

Claims 

1. Pinch valve (10), having 

- an approximately tubular casing (12) ex- 
tending in the longitudinal direction (14), 

- an elastic hose (32) disposed in the cas- 
ing (12), 

- shaped parts (22, 62) in the two end face 
regions of the casing (12), whereby the 
ends of the hose can be clamped fast in 
the two end face regions (26) of the 
casing (12), 

- in its middle part a casing cross-section 
whose at least one internal diagonal (D) 
corresponds approximately to half the 
cross-sectional periphery of the hose 
(32), 

characterized in that 

- the cross-section of the casing (12) has a 
constant size in the longitudinal direction 
(14) over the entire length between the 
shaped parts (22, 62). 
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2. Pinch valve according to Claim 1, character- 
ized in that 

- the tubular casing is a rectangular tube 
(12) whose one internal diagonal (D) cor- 
responds approximately to half the cross- 
sectional periphery of the hose (32). 

3. Pinch valve according to Claim 2, character- 
ized in that the rectangular tube is a square 
tube (12). 

4. Pinch valve according to Claim 1, character- 
ized in that 

- on each end face (20) of the casing (12) 
an annular disc (22) having a central 
opening is fastened, 

- a second annular disc (62) lies flat on the 
first annular disc (22), 

- the central opening (68) of said annular 
disc (62) has a diameter (d) which cor- 
responds approximately to the circle di- 
ameter (d) of the hose (32), 

- the respective end face region (56) of the 
hose (32) can be clamped between the 
two annular discs (22, 62). 

5. Pinch valve according to Claim 4, character- 
ized in that 

- the circumferential wall (58) of the open- 
ing in the first annular disc (22) is coni- 
cally widened outwardly in the longitudi- 
nal direction (14) of the casing (12), 

- the circumferential wall of the opening in 
the second annular disc has a circum- 
ferential collar (70) projecting inwards in 
the longitudinal direction (14) of the cas- 
ing (12), 

- the end region (56) of the hose (32) can 
be clamped between the collar (70) and 
the conical widening (58). 



6. Pinch valve according to Claim 5, character- 
ized in that 

- in that annular face of the second annular 
disc (62) which faces the first annular 
disc (22) an annular groove (72) is pro- 
vided which extends around the circum- 
ferential collar (70). 

7. Pinch valve according to Claim 4, character- 
ized in that 

- the two annular discs (22 and 62) have 
cutouts (64, 66) which lie one above the 
other in the longitudinal direction (14) of 

55 the casing (12) and through which the 

two annular discs (22, 62) can be 
screwed to one another. 
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8. Pinch valve according to Claim 7, character- 
ized in that 

- the two annular discs (22, 62) have addi- 
tional cutouts (64, 66) which lie one 
above the other in the longitudinal direc- 5 
tion and which are situated outside the 
clearance profile of the casing (12). 

Revendications 

1. Robinet (10) & manchon deformable, compre- 
nant 

- un carter (12) sensiblement tubulaire, 
s'etendant dans le sens longitudinal (14), 

- une garniture souple (32) elastique, pre- 15 
sente dans le carter (1 2), 

- des pieces profiles (22, 62) situ^es aux 
deux regions extremes frontales du car- 
ter (12), et par lesquelles les extremes 

de la garniture souple peuvent etre fer- 20 
mement coincees dans les deux regions 
extremes frontales (26) du carter (12), 

- dans sa partie moyenne, une section 
transversale de carter dont au moins une 
diagonale interieure (D) correspond sen- 25 
siblement au demi-peri metre de la sec- 
tion de la garniture souple (32), 

caracterise* par le fait que 

- la section transversale du carter (12) est 
constante sur toute la longueur, dans le 30 
sens longitudinal (14), entre les pieces 
profiles (22, 62). 

2. Robinet a manchon , deformable, selon la re- 
vendication 1 , 35 
caracterise par le fait que 

- le carter tubulaire est un tube rectangu- 
laire (12), dont une diagonale interieure 
(D) correspond sensiblement au demi- 

p6ri metre de la section transversale de la 40 
garniture souple (32). 

3. Robinet k manchon deformable, selon la re- 
vendication 2, 

caracterise par le fait que le tube rectangulaire 45 
est un tube carre (12). 

4. Robinet a manchon deformable, selon la re- 
vendication 1, 

caracterise par le fait 50 

- qu'un disque annulaire (22), perce d'une 
ouverture centrale, est fixe a chaque face 
extreme (20) du carter (12), 

- qu'un second disque annulaire (62) repo- 
se h plat sur le premier disque annulaire 55 
(22), 

- que I'ouverture centrale (68) de ce dis- 
que annulaire (62) presente un diametre 



(d) correspondant sensiblement au dia- 
metre (d) de la circonference de la garni- 
ture souple (32), 

- que la region extreme frontale consid6- 
r§e (56) de la garniture souple (32) peut 
etre coincee entre les deux disques an- 
nulaires (22, 62). 

5. Robinet & manchon deformable, selon la re- 
vendication 4, 

caracterise par le fait que 

- la parol peripherique (58) de Touverture 
du premier disque annulaire (22) s'evase 
tronconiquement, vers I'exterieur, dans le 
sens longitudinal (14) du carter (12), 

- la paroi p£riph£rique de Touverture du 
second disque annulaire presente une 
collerette circonferentielle (70) saillant, 
vers I'interieur, dans le sens longitudinal 
(14) du carter (12), 

- la region extreme (56) de la garniture 
souple (32) peut etre coincee entre la 
collerette (70) et revasement tronconique 
(58). 

6. Robinet a manchon deformable, selon la re- 
vendication 5, 

caracterise par le fait 

- qu'une gorge annulaire (72), s'etendant 
p6ripheriquement autour de la collerette 
circonferentielle (70), est menagee dans 
la surface annulaire du second disque 
annulaire (62) qui est tourn£e vers le 
premier disque annulaire (22). 

7. Robinet & manchon deformable, selon la re- 
vendication 4, 

caracterise par le fait que 

- les deux disques annulaires (22, 62) pos- 
sfcdent, dans le sens longitudinal (14) du 
carter (12), des evidements superposes 
(64, 66) a travers lesquels les deux dis- 
ques annulaires (22, 62) peuvent §tre 
boulonnes Tun a I'autre. 

8. Robinet h manchon deformable, selon la re- 
vendication 7, 

caracterise par le fait que 

- ' les deux disques annulaires (22, 62) pos- 
s&dent d'autres evidements (64, 66) su- 
perposes dans le sens longitudinal, si- 
tues h I'exterieur du profil interne du 
carter (12). 
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